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1. Introducao

A Navigator Tissue Rdddo, S.A. (NTR) é uma unidade industrial de producdo e de
transformacdo de papel tissue, que se encontra localizada na freguesia de Vila Velha de Rédao
no concelho de Vila Velha de Rdddo, distrito de Castelo Branco.

A unidade industrial de produgdo de papel tissue foi projetada, construida e equipada
com base nos conceitos mais modernos e utilizando as Melhores Técnicas Disponiveis (MTD),
tendo em vista garantir:

e A obtencdo de elevados padrdes de qualidade do produto final, designadamente a
producdo de papel tissue e de artigos de uso doméstico e sanitario;

e Uma alta eficiéncia na utilizacdo dos fatores de producdo, nomeadamente no que
respeita a matérias-primas e energia;

e Consumo de dgua de acordo com os mais exigentes padrées internacionais;

e Facilidade de condug¢do e uma alta fiabilidade do processo de fabrico;

e Cumprimento dos mais exigentes requisitos de seguranca de pessoas e instalacGes.

O Titulo Unico Ambiental (TUA000000611042018A) da Navigator Tissue Réd3do, S.A. foi
emitido pela APA a 6 de junho de 2018. Posteriormente, foi emitido pelo IAPMEI, a 17 de julho
de 2018, o Titulo Digital de Alteracdo e Explora¢do n.2 16940/2018-2.

A NTR cumpre integralmente todos os requisitos ambientais aplicaveis, em termos de
rejeicdo de aguas residuais, emissdes gasosas, gestdo de residuos e ruido para o exterior, bem
como tem implementadas as Melhores Técnicas Disponiveis dos BREF aplicaveis.

2. Classificagcao das atividades

A entidade licenciadora das atividades industriais da NTR é a Comissdao de Coordenagdo e
Desenvolvimento Regional do Centro (CCDRC). Na tabela 1 estdo indicadas as atividades
desenvolvidas na NTR e as respetivas capacidades instaladas.
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Tabela 1- Atividades e capacidades instaladas licenciadas - NTR

. . Capacidade
Atividade . " Categoria L. .
.. CAE Designagao Limiar instalada
econémica PCIP . .
licenciada
Principal 17120 Fabricacdo de papel e cartdo
Fabricacdo de artigos d | 6.1b) 0yda | S0300t/ano
abricagdo de artigos de papel e . i
Secundaria 17220 ¢ & pap 220 t/dia

cartdo para uso doméstico e sanitdrio

3. Areas do estabelecimento

As instalagdes da NTR ocupam, atualmente, as seguintes areas:

e Areacoberta: 74 827 m?

e Areaimpermeabilizada n3o coberta: 25 974 m?

e Area n3o impermeabilizada nem coberta: 74 929 m?
e Areatotal: 175730 m?

4. Descrigdo da instalagdo

A unidade industrial de producdo e transformacao de papel tissue inclui duas maquinas
de papel cuja capacidade licenciada (tedrica) é de 80 300 t/ano (220 t/dia).

A NTR tem um regime de funcionamento de 24 horas/dia, 350 dias por ano, devido a
algumas paragens programadas para manutencdo, e emprega, atualmente, 262 trabalhadores
(197 homens e 65 mulheres).

A producdo de papel tissue utiliza como matéria-prima pasta branqueada de eucalipto
(fibra curta) em suspensdo, transferida por pipeline da Biotek, ou sob a forma de pasta seca
adquirida ao mercado. E também utilizada pasta branqueada de pinho (fibra longa) adquirida
no exterior.

O armazém de matérias-primas destina-se essencialmente a coloca¢do da pasta em fardos,
fibra de pinho e de eucalipto, adquirida no exterior, bem como de desperdicio de papel tissue
gerado internamente pelo préprio processo produtivo. Neste edificio é também efetuada a
desintegracdo da pasta em desfibradores (pulpers).

Nos edificios das maquinas de papel, sdo produzidos os rolos de papel tissue a partir de
pasta virgem ou de pasta recuperada, que incluem areas isoladas para controlo e comando da
produgdo, assim como dreas para os equipamentos complementares tais como compressores,
caldeiras, sistemas de aspiragdo de particulas, sistemas de vacuo, postos de transformacdo e
quadros elétricos, sala de quimicos, entre outros.
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As caldeiras de producdo de vapor encontram-se instaladas no interior de salas dedicadas.
4.3. Armazém de bobinas de papel

Este armazém destina-se a receber as bobinas de papel provenientes das maquinas de
papel, para posterior encaminhamento das mesmas para as maquinas de transformacao.

Em funcdo das necessidades, poderd receber bobinas de papel provenientes do exterior, da
mesma forma que poderd proceder a expedicdo de bobines de papel para o exterior, como
produto acabado. Este edificio encontra-se equipado com dois cais de carga e descarga para
recepcdo e expedicdo.

4.4, Edificio da transformacdo

Neste edificio é efetuada a transformacdo dos rolos de papel tissue, produzidos nas
maquinas de papel, em guardanapos, rolos de cozinha, rolos de papel higiénico e rolos de papel
industrial. A transformacdo é assegurada através das diferentes linhas de producao.

Este edificio possui um compartimento de compressores de servico as diferentes linhas de
producdo. Atualmente existem 7 linhas de produgdo na transformacdo, ou seja:

e 11/12 — Linhas Industrial 1 e 2

e D1/D2 - Linhas Domésticale 2

e G1/G2 - Linhas Guardanapos 1e 2
e TM1 - Linha Tolhas de Mdo 1

4.5. Armazém de produto acabado

Este edificio destina-se exclusivamente ao armazenamento de produto acabado possuindo
atualmente 27 cais de carga para expedicdo do produto acabado. Junto do armazém de produto
acabado existe um pequeno edificio, correspondente ao armazém de baterias, com capacidade
de alimentar 16 empilhadores elétricos.

4.6. Edificio da manutencao

O edificio da manutencdo é constituido por 3 areas distintas, mas todas relacionadas com
a manutencdo dos equipamentos (manuteng¢do mecanica, manutencdo elétrica e armazém de

pecas).
4.7. Edificio das instalagdes sociais

Este edificio destina-se aos servicos sociais de apoio a produgdo que incluem um refeitdrio,
um balnedrio e o consultdério médico para os servigos de saude no trabalho.

5. Descricao do processo de fabrico

A producdo e transformacgdo de papel Tissue envolve um conjunto de operagdes integradas,
conforme demonstrado Figura 1:
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Figura 1 - Atividades desenvolvidas pela NTR
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Bobines Bobines de papel

Armazém de Armazém de

e Rebobinadora |———» Transformagdo |—»

de papel (internas e externas) |

bobines de papel produto acabado

l l

_ Expedichio Expedicio

5.1. Recegdo e armazenagem de matérias-primas

A NTR recebe a maior parte de fibra curta (de eucalipto) sob a forma de pasta em
suspensdo, através do pipeline de ligacdo a Biotek. Em alternativa, é também adquirida ao
exterior sob a forma de fardos. E também utilizada fibra longa, essencialmente de pinho,

adquirida ao exterior.

5.2.  Produgdo de papel

A produgdo de papel tissue é efetuada com recurso a duas maquinas de papel, instaladas
em diferentes momentos, com a segunda maquina a entrar em funcionamento em 2015. O

processo de producdo de papel pode dividir-se nas seguintes fases:

e Preparacgao de pasta recuperada
e Preparacgao de pasta virgem

e Circuito de aproximagao

e Maquina de Papel
e Rebobinadora

5.2.1. Preparacgao de pasta recuperada

A preparagdo de pasta recuperada contempla a preparagdo da pasta a partir de pasta
virgem e papel tissue recuperado. O processo de preparacdo passa por diversas fases, com o
objetivo de retirar o maior nimero possivel de contaminantes existentes no papel recuperado.

A pasta seca (papel recuperado e pasta virgem) é encaminhada para o pulper, onde é
efetuada a desagregacdo através da adicdo de dgua do processo. De seguida, a pasta passa por
um crivo de furos, cuja funcdo é remover os detritos grosseiros que possam ter sido arrastados
com o papel. Posteriormente, o sistema de centrifugacdo permite eliminar contaminantes mais

pesados que a fibra de papel.
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Apds a centrifugacao, a solucao pastosa passa agora por um crivo de ranhuras finas, com
o objetivo de retirar os contaminantes finos existentes na pasta.

De seguida, a prensagem permite aumentar a concentracao da solucdo. Por fim, na fase
da dispersdo sdo removidos alguns contaminantes, nomeadamente os grupos de cola, através
da sua dissolucao.

A linha de pasta recuperada produz pasta de elevada qualidade, quer ao nivel de
brancura, quer ao nivel de eliminacdo dos contaminantes, sendo o produto obtido muito
semelhante a pasta virgem.

5.2.2. Preparacado de pasta virgem

A fim de permitir a producdo de papel a partir de pasta virgem, encontra-se instalada uma
linha de preparacdo de pasta virgem.

Esta linha contempla a preparacao de pasta sob a forma de fardos provenientes do mercado
ou, em alternativa, o processamento da pasta em suspensdo proveniente da Biotek através de
pipeline dedicado.

Na Preparacdo de Pastas existem 2 linhas:

e alinha de fibra curta;
e alinha de fibra longa.

A pasta seca em fardos inclui fibra longa, que confere resisténcia ao papel, bem como fibra
curta, que da volume e suavidade. A pasta seca em forma de fardos é encaminhada até ao pulper
(desintegrador), onde é efetuada a desintegracdo da pasta seca com a adicdo de dgua na
proporg¢do adequada e pela agdo mecanica de um rotor.

Depois de concluida a desintegracdo, a mistura é bombeada para os tanques de
armazenagem de pasta e consoante os fardos sejam de fibra curta ou de fibra longa, a descarga
é direcionada para o tanque de fibra curta ou para o tanque de fibra longa, respetivamente.

A saida dos tanques existe um sistema depurador ciclénico, que permite a limpeza da
pasta, removendo as impurezas de maior dimens3ao que esta possa conter. Na linha de fibra
longa existe um refinador, enquanto que na linha de fibra curta existe um despastilhador, que
tém como fungdo promover a desfibrilagdo da superficie das fibras, através de uma acgdo
mecanica, possibilitando um aumento da resisténcia do produto final.

O despastilhador permite ainda desintegrar alguns aglomerados de pasta que nao foram
eliminados em fases anteriores.

As duas linhas alimentam o tanque de mistura, nas propor¢des adequadas entre pasta de
fibra longa e pasta de fibra curta.

5.2.3. Circuito de aproximacdo

E no circuito de aproximacdo que a pasta adquire a consisténcia adequada a caixa de
chegada da maquina de papel, através da diluicdo da mistura de fibras com 4dgua.
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Adicionalmente, é também efetuada a remocdo de contaminantes e aglomerados de fibra que
prejudicam a formacdo do papel, com recurso a crivos.

A pasta, sem contaminantes e na consisténcia desejada é, por fim, bombeada pelas fan
pumps e projetada na maquina de papel através da caixa de chegada.

5.2.1. Maquina de papel

As suspensoes fibrosas de cada camada sdo bombeadas pelas fan pumps e projetadas na
maquina sob a forma de um filme laminar e uniforme a toda a largura da mdquina de papel,
através da caixa de chegada.

O jato da pasta é projetado entre a teia e o feltro, com uma parte significativa da agua
presente na suspensdo drenada através da teia, em que a folha de papel ja formada segue
com o feltro. O feltro faz o transporte da folha até a zona seca da mdaquina. As caixas de vacuo
e chuveiros existentes garantem o acondicionamento do feltro.

A prensa aspirante, através do vacuo criado no seu interior, permite um efeito de
succdo no feltro que ajuda a retirar a dgua excedente da folha de papel.

Posteriormente, a folha é encaminhada para o cilindro secador, do tipo Yankee, aquecido
com vapor, que permite a secagem da folha. A pressdo no ponto de contacto (nip) entre a
prensa de sapata e o secador Yankee permite ainda uma uniformizacdo do perfil a toda a
largura da folha. E no nip que, devido a pressdo e a diferenca de temperatura entre a
superficie hiumida da prensa e a superficie quente do secador, a folha deixa o feltro e segue
colada ao secador.

O Yankee tem como principal fungao secar a folha e servir de base a crepagem do papel.

O Coating é um conjunto de trés quimicos que sdo continuamente pulverizados (e
renovados) na superficie do Yankee através do chuveiro do Coating, ou seja:

e Release, que ajuda a descolar a folha,
e Adesivo, que ajuda na adesdo da folha ao secador e confere caracteristicas ao papel,
e Fosfato, que forma uma camada protetora da superficie.

Existe ainda a possibilidade de se adicionarem outros produtos, como um modificador para
ajudar a controlar a adesividade dos quimicos que compde o Coating ou um quimico para
controlo das bordas do Yankee.

Para otimizar o processo de secagem, existe ainda uma campanula que projeta ar quente
na folha de papel e aspira ar himido resultante da secagem. A campanula tem dois lados: um
lado humido e um lado seco, em que o papel ao passar “agarrado” ao cilindro seca para o nivel
de secagem pretendido.

De seguida, na zona da enroladora (Pope), o papel contacta o tambor da Pope e enrola
num mandril de metal, que tem um tubo de cartdao, ou num mandril de borracha, se a bobina
tiver como destino a rebobinadora.
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5.2.2. Rebobinadora

A rebobinadora estd instalada logo apés as maquinas de papel e permite rebobinar bobinas
com um numero de folhas diferente das bobinas made produzidas nas maquinas, para depois
serem utilizadas nas linhas de transformagdo. A rebobinadora funciona a uma velocidade
inferior a que foi utilizada para enrolar o papel na maquina de papel.

O grupo de corte é constituido por laminas circulares que podem ser ajustadas a largura
pretendida para as bobinas finais.

No enrolador rebobina-se a bobina com a largura e didmetro pretendidos e, tal como a
maquina de papel, a rebobinadora possui um Shaft Puller, para inserir os tubos de cartdo no
mandril metalico ou remover o mandril da(s) nova(s) bobina(s). No final do enrolamento, a
bobina é removida, sendo efetuada automaticamente a troca para uma nova bobina.

As bobinas de papel sdo transportadas para a unidade de transformacdo, onde sdo
convertidas em artigos de uso doméstico e sanitdrio através de processos mecanizados.

O processo de transformacdo é constituido por diferentes linhas divididas em 4 familias de
produtos:

Linhas domésticas
Linhas de guardanapos
Linhas industriais

P wnNe

Linha de toalhas de mao

No total, a transformagdo é composta por 7 linhas diferentes que transformam as bobinas
provenientes da maquina de papel ou da rebobinadora em rolos de papel higiénico, rolos de
cozinha, toalheiros, guardanapos e rolos industriais, respeitando as boas praticas de seguranga
dos operadores, da seguran¢a do produto, alimentar, do meio ambiente e energia.

5.3.1. Linhas domésticas e industriais

Com o objetivo de obter o produto final para expedicao, as bobinas de papel a transformar

sdo sujeitas as seguintes operag¢des principais:

- Desbobinagem

- Gofragem

+  Preparagdo do tubo e Rebobinagem

« Colagem final

- Corte

- Embalagem

+  Ensacagem

- Paletizagdo
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« Aplicacao de filme de protecdo e etiquetagem

5.3.2. Linhas de guardanapos

As bobinas de papel a transformar sdo sujeitas as seguintes operacgdes principais:
- Desbobinagem

- Gofragem

- Dobragem

+  Transferéncia

- Embalagem

« Colocagdo em caixas
- Paletizacao

+ Aplicagao de filme de protegdo e etiquetagem

5.3.3. Linha de toalhas de méo

As bobinas de papel a transformar sdo sujeitas as seguintes operacdes principais:

- Desbobinagem

+  Gofragem

- Corte e dobragem

- Embalagem

« Colocagdo em caixas
«  Paletizacao

+ Aplicagao de filme de protecao e etiquetagem

5.4. Armazém de produto acabado

A movimenta¢do de paletes no armazém de produto acabado é efetuada por
empilhadores conduzidos por operadores. As paletas sdo posteriormente encaminhadas para
o cais de carga de camides.

6. Descricao das instalagdes auxiliaries

6.1. Abastecimento de agua

A 3dgua para consumo humano é fornecida pela rede publica de abastecimento. A
agua para consumo industrial é fornecida pela Biotek, S.A, detentora da licenca de captagdo
de 4gua superficial n.2 L008858.2014.RH5.

6.2.  Arcomprimido

O sistema de ar comprimido da unidade industrial inclui compressores, secadores e
filtros de ar, circuitos de arrefecimento, reservatdrios e o respetivo sistema de controlo.
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A fabrica é alimentada da RESP ao nivel de tensdo de 60 kV, dispondo de uma subestacao
com um transformador de 10 MVA, para 30 kV, na fronteira da instalacdo. Na saida deste
transformador, o posto de seccionamento distribui energia elétrica pela fabrica em média
tensdo através de um circuito em anel, para 4 quadros elétricos de distribuicdo. A partir destes
guadros elétricos de distribuicdo a 30kV, estdo ligados os transformadores de poténcia para os
niveis de tensdo dos equipamentos de consumo final (220 V; 400 V; 690 V), nas mdaquinas de
papel, transformacdo de produto acabado e outros sistemas auxiliares.

Encontram-se instaladas duas caldeiras de producdo de vapor de média pressdo, que
utilizam gds natural como combustivel, para satisfazer as necessidades de vapor da instalacao,
sendo a maioria do vapor produzido utilizado para alimentacdo dos cilindros secadores das
maquinas de papel (Yankee). A Caldeira 1 e a Caldeira 2 apresentam poténcias térmicas de 8,0
MW+t e 6,21 MW, respetivamente.

A NTR dispde de tem uma Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais dedicada, que trata
os efluentes industriais e os efluentes domésticos da instalagdo. A ETAR é dotada de
tratamento primdrio, secundario e tratamento mais avancado que o secunddario. Assim, o
tratamento compreende as seguintes etapas:

- Pré-tratamento - gradagem;

- Equalizagdo/Neutralizagdo;

- Tratamento fisico-quimico por flotagao;

- Tratamento biolégico — MBBR — e unidade de flotagdo secundaria;
- Tratamento de Lamas — desidratacao;

O pré-tratamento consiste na remogao de particulas de dimensdes superiores a 6 mm, de
seguida o efluente é equalizado e neutralizado sendo posteriormente submetido a um
tratamento fisico-quimico numa unidade de flotagdo primadria, com adicao de coagulante e
floculante, para remocao de sélidos em suspensao.

O tratamento bioldgico consiste num reator de lamas ativadas tipo MBBR — Moving Bed
Bio Reactor, e compreende trés etapas de arejamento em série, bem como uma unidade de
flotagdo secundaria para separac¢do da lama secundaria do clarificado. O efluente tratado da
ETAR é posteriormente descarregado no Rio Tejo (Albufeira do Fratel), através do coletor da
Biotek.

As lamas mistas (primdrias e secundarias) sdo encaminhadas para o processo de
desidratacdo que consiste num sistema de centrifugacdo, tecnologia adequada para desidratar
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lamas ricas em fibra.

A NTR dispGe de licenca de rejeicdo de daguas residuais industriais e domésticas
provenientes da ETAR (Utilizacdo n.2 L013072.2020.RH5A), com validade até 19.09.2025, cujo
prazo foi prorrogado pela ARH TO até a renovacao da Licenga (anexo I).

Dispde ainda de duas licengas de rejeicdao de aguas pluviais potencialmente contaminadas
(Utilizagbes n.2 L044622.2023.RH5A.V1 e L059140.2024.RH5A.V1) com separadores de
hidrocarbonetos e desarenacao, autorizadas pela APA no TUA 20231130003556.

As instalacdes estdo equipadas com sistemas de seguranca adequados, incluindo de
combate a incéndios.

7. Descricdo dos projetos de alteragdo

Com a constante preocupacdo em matéria de protecdo ambiental, a Navigator Tissue
Réd3do tem seguido uma orientacdo de melhoria continua, aplicando as melhores técnicas
disponiveis no estrito cumprimento das diretivas e da legislacdo comunitdria. E objetivo da
Navigator Tissue Rodao promover a continua aposta do Grupo na sustentabilidade através de
processos de eficiéncia energética e de descarbonizagdo, recorrendo as energias renovaveis,
com especial incidéncia na biomassa, e na eletrificagdo dos consumos, complementados pela
producdo de energia elétrica a partir de fontes renovaveis para autoconsumo.

Os projetos em analise, que se constituem como uma alteragdo da Navigator Tissue Rédao,
e cujo investimento global é de 16,8 milhdes de euros sdo:

» Central fotovoltaica na cobertura dos edificios da fabrica (conclusdo em Setembro de
2025);

» Geradores de vapor (Steam Boosters) para recuperagdo de calor das maquinas de papel
e assim reduzir o consumo de gas natural (ja concretizado);

* Caldeira de biomassa e edificios de armazenagem de biomassa e técnico de apoio
(movimentacdo de terras ja efectuada com a construgdo dos edificios em curso, a concluir a
montagem de equipamentos em dezembro de 2025);

» Gerador de emergéncia para back-up de energia eléctrica ao servidor existente na fabrica
e motobombas de back-up nas fossas das maquinas de papel por falhas hidraulicas
(concretizados respectivamente em 2021 e 2023).

Esta também em curso na NTR a implementacdo de varias medidas de reducdo dos usos
de agua, designado PRUA (Plano de Reducio da Utilizacdo de Agua), aimplementar entre 2025
e 2026.
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Como projeto independente, mas correlacionado com o estabelecimento industrial, foi
iniciada, em Fevereiro de 2025, a constru¢ao de uma nova central fotovoltaica de producao de
energia elétrica (UPAC 2) no solo nas proximidades da NTR. Aguarda-se e emissao da respetiva
licenca de producdo, pela Direccdo-Geral de Energia e Geologia (DGEG), prevendo-se a
conclusdo da sua construgao em Novembro de 2025. O investimento nesta segunda UPAC é de
2,5 milhdes de euros.

O diagrama descritivo das atividades com indicagdao dos consumos e emissdes, na base da
capacidade licenciada e apds implementacdo dos projetos pode ser consultado no anexo Il.

E objetivo da NTR instalar uma UPAC, na cobertura dos edificios da fabrica, constituida por
painéis fotovoltaicos, de forma a aumentar a capacidade de produgdo de energia elétrica para
autoconsumo, a partir de fontes renovaveis.

Central fotovoltaica na cobertura dos edificios

A central fotovoltaica é constituida por 7 130 mddulos fotovoltaicos de 580 Wp de poténcia,
num total e 4 135,40 kWp. Foram instalados 12 inversores, sendo que a poténcia nominal de
ligacdo com a rede da NTR perfaz um total de 3 600 kWn.

A UPAC permitira produzir, anualmente, cerca de 5 976 MWh de energia elétrica, que serd
consumida nos processos produtivos da fabrica. Esta iniciativa ira contribuir para o aumento da
resiliéncia e autonomia da NTR face a rede elétrica nacional

A UPAC encontra-se devidamente licenciada pela DGEG (ver anexo lll).

Atualmente, na fabrica de papel tissue da Navigator Tissue Réddo, estdo instaladas duas
caldeiras alimentadas a gas natural, que sdo responsdaveis pela produ¢ao de todo o vapor de
média pressao necessario para os consumos da fabrica. O funcionamento destas duas caldeiras
representa cerca de 50% do consumo de Gas Natural da instalagdo. Assim, e por forma a reduzir
o consumo de combustiveis fosseis e emissdao de GEE, é objetivo da Navigator Tissue Rdédao
instalar uma caldeira a biomassa, de elevada eficiéncia, com sistemas integrados de
recuperacdo de calor, que permitira fornecer a fabrica todo o vapor necessario ao seu processo
produtivo.

A caldeira a biomassa permitird colocar em reserva as atuais caldeiras a gas natural,
reduzindo as emissGes de GEE de origem fdssil, sendo a caldeira alimentada a biomassa.

Os equipamentos auxiliares incluem, um sistema de tratamento de dgua desmineralizada
por filtracdo e osmose inversa com uma capacidade de 4 m3/h e um tanque de agua
desmineralizada de 80 m3, um tanque de condensados com 15 m® e ainda um tanque
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desgasificador térmico de 18 m3.

A caldeira a biomassa é constituida por uma camara de combustdo adiabdtica de grelha
movel refrigerada a agua e uma caldeira aquatubular (com sobreaquecedor, evaporador e
economizador) para aproveitamento térmico do calor obtido a partir do combustivel. Esta
solucdo permite flexibilidade relativamente as carateristicas da biomassa que alimenta a
caldeira, tais como humidade, percentagem de inertes e granulometria diversa.

A caldeira de biomassa a instalar apresenta as seguintes caracteristicas:
e Fabricante: Uniconfort
e Poténcia térmica: 11,9 MWt
e Consumo de biomassa: 111,3 t/dia (tal qual)
e Eficiéncia térmica: 85%
e Producdo nominal de vapor (25 bar a 235 2C): 14 t/h
e Queimador p/ arranque a propano: 500 KW

Adicionalmente, serd instalada uma valvula redutora de vapor que permitird alimentar as
necessidades do processo tissue, a 18 barg.

Os gases de combustdo passardo por um sistema de remocao de particulas e descarregados
para a atmosfera através de uma chaminé com 26 m de altura e 1,2 m de didametro, cuja altura
cumpre o disposto na Portaria n.2 190-A/2018, de 2 de julho. Este sistema é composto por um
ciclone para remocdo de particulas mais grosseiras e um filtro de mangas para remocao de
particulas finas.

As caracteristicas principais do filtro de mangas a instalar sdo as seguintes:

e Fabricante: Uniconfort

e N2 de compartimentos: 5

e Area total de filtragdo: 1 080 m?

e Caudal de gases humidos: 33 710 kg/h
e Temperatura dos gases: 145 C

e Eficiéncia: 99,9%

e Particulas a saida: < 10 mg/Nm?

As emissOes garantidas pelo fabricante na chaminé da nova caldeira de biomassa, a 6% de
0,, sdo as seguintes:

e Particulas: < 10 mg/Nm?

e Didxido de Enxofre: < 150 mg/Nm?

e Oxidos de Azoto: < 225 mg/Nm?

e Compostos Organicos Volateis (COV): < 150 mg/Nm?3

Rececdo, preparacdo e armazenamento de biomassa

A biomassa serd rececionada por camido, com pesagem por bdscula para afericdo da
quantidade massica e com recolha de amostras para caracterizagao de humidade e inertes. A
descarga do camido é feita diretamente para o armazém, com 3 baias do tipo Toploader, em
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edificio fechado, evitando assim a dispersdao de poeiras para o exterior. Cada toploader tera
capacidade para 450 m3 de volume de armazenamento e a alimentacdo de biomassa sera gerida
pelo sistema de controlo da caldeira.

No Anexo IV incluiu-se uma planta com a implantacdo da bascula, da armazenagem de
biomassa, do edificio da caldeira e do edificio de apoio, que inclui a sala do operador, um gerador
de emergéncia de 144 kW e as salas de quadros elétricos e das celas de média tensao.

Combustivel

O combustivel a queimar na nova caldeira encontra-se apresentado na tabela abaixo:

Tabela 2 - Residuos a utilizar como combustivel na caldeira de biomassa

Codigo LER Consumo anual
Residuos excluidos do RGGR
Residuos de tecidos vegetais 020103
Residuos Silvicolas 020107
Residuos do descasque de madeira e de cortica 030101
Serradura, aparas, fitas de aplainamento, madeira, 030105
aglomerados e folheados ndo abrangidos em 03 01 04
Residuos de descasque de madeira e residuos de madeira 030301
Residuos abrangidos pelo RGGR 38 960 ttg/ano
Materiais impréprios para consumo ou processamento 020304
Materiais impréprios para consumo ou processamento 020704
Rejeitados de fibras e lamas de fibras, fillers e 0303 10
revestimentos, provenientes de separacdo mecanica
Lamas do tratamento local de efluentes ndo abrangidas em
03 03 10 (lamas primarias e secundarias — bioldgicas) da 030311

ETAR da NTR

Sistema de manuseamento das cinzas volantes e de fundo

As cinzas geradas pela combustdo da biomassa, ou seja, as cinzas de fundo e as cinzas
volantes ser3o recolhidas separadamente em contentores proprios de 26 m3. As cinzas de fundo
sdo descarregadas diretamente pela grelha mdvel da caldeira, contendo por isso materiais mais
pesados como areias, inqueimados e outros inertes. Por outro lado, as cinzas volantes
correspondem a fracdo que atravessa a caldeira na corrente de gases e sdo captadas no ciclone
e finalmente no filtro de mangas.

Em complemento a caldeira de biomassa, foi instalado em cada maquina de papel tissue um
sistema de producdo de vapor (steambooster). Estes equipamentos tiram proveito da energia
térmica do sistema de exaustdo de ar quente, proveniente das campanulas dos cilindros de
secagem (Yankees), para gerar vapor de média pressdio em permutadores de calor,
complementando o vapor produzido pela caldeira de biomassa, otimizando assim a eficiéncia
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global do projeto. Esta melhoria permite a Navigator Tissue Rodao alcangar o estado-da-arte de
eficiéncia térmica nas fabricas de Tissue.

As principais caracteristicas dos geradores de vapor sdo as seguintes:

e Producdo de vapor: 1,6 t/h
e Temperatura: 220 2C
e Pressdo: 20 barg

7.4. Gerador de emergéncia e motobombas nas maquinas de papel

Em 2021 foi instalado um gerador Diesel de emergéncia no Data Center da NTR, com o
objetivo de salvaguarda da informacao digital contida no servidor existente na fabrica, com a
poténcia elétrica de 53 kW.

Adicionalmente, em 2023, foram instaladas motobombas Diesel de elevada succdo nas
fossas das maquinas de papel, que asseguram a protecao imediata dos equipamentos existentes
nas fossas, por remocdo de adgua originada por falhas hidrdulicas, associadas ao corte de energia
elétrica.

As motobombas tém um caudal maximo de 180 m3/h e altura manométrica de 32 m, em
gue os motores tém a poténcia elétrica de 14,4 kW.

8. Classificacdo das atividades apds projetos

A tabela 3 inclui a nova atividade a desenvolver na NTR e respetiva capacidade
(CAE 35113), que corresponde a instalagdo da UPAC | e UPAC Il, mantendo-se inalteradas as
atividades atualmente licenciadas (CAE 17120 e CAE 17220).

Tabela 3 - Capacidades instaladas na NTR, apds implementagdo dos projetos

Atividade CAE . ~ Categoria . Capacidade instalada
. Designacao Lim ) ~
econdmica rev3 PCIP apos alteragdo
20
Principal 17120 Fabricacdo de papel e cartdo 6.1b .
P ¢ pap ) t/dia 80 300 t/ano
Fabricacdo de artigos de papel e cartao 220 t/dia

Secunddria 17220 > s - -
para uso doméstico e sanitario

Secundaria 35113, hoducao de eletricidade de origem - - 9 446 kWp
edlica, geotérmica, solar e de origem, n.e.

9. Areas do estabelecimento apés projetos
Com a implementac¢do dos projetos, a instalagdo da NTR ird ocupar as seguintes areas:

s/UPAC c¢/UPAC
Area coberta (m?) 76 099 76 099
Area impermeabilizada n3o coberta (m?) 30296 30 296
Area nao impermeabilizada nem coberta (m?) 104 360 170 382
Area total (m?) 210 755 276 777
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Aguando do desenvolvimento dos projetos de melhoria ambiental anteriormente
descritos, verificou-se a necessidade de aquisicdo de novos terrenos para se proceder a
execucdo dos mesmos. Nesse sentido, ird verificar-se um aumento na drea total do
estabelecimento industrial de 3,5 ha.

10. Dados Operacionais e Ambientais

No ano de 2024 a producdo de papel tissue foi de 58 489 toneladas, sendo que os
projetos de alteracdo ndo introduzem altera¢des na capacidade licenciada de producdo de papel
tissue (80 300 t/ano). Assim, as emissdes e consumos futuros na NTR, a apresentar a seguir, irdo
basear-se na producdo de papel que foi produzida no ano de 2024, ja que, em termos reais, essa
produgdo ndo ird aumentar com a implementagdo dos projectos em andlise.

Relativamente ao consumo de matérias-primas, ndo se prevé um aumento no consumo
de fibra curta e de fibra longa face a realidade atual da instalacdo. No entanto, esta previsto um
consumo anual de 38 960 t/ano (tal qual) de biomassa, que sera utilizada como combustivel na
nova caldeira de biomassa. Adicionalmente, serd utilizado propano no arranque da caldeira,
sendo o consumo anual previsto de 450 kg (serdo necessarios, aproximadamente, 45 kg de
propano para o arranque da caldeira).

A nova caldeira de biomassa permitira eliminar a queima de 5 315 400 Nm3/ano de gés
natural. Por outro lado, os novos geradores de vapor (Steamboosters) permitirdo eliminar a
gueima de 798 607 Nm3/ano de gés natural. A instalacdo das centrais fotovoltaicas na cobertura
dos edificios e no solo irdo contribuir para a redugao das emissdes indiretas de CO,, através da
diminuicdo da aquisicdo de energia elétrica a rede, num valor de 14 886 MWh/ano.

O abastecimento de dgua para o processo produtivo na NTR é assegurado pela Biotek,
detentora da Licencga de captagdo superficial no Rio Tejo (TURH n.2 L008858.2014.RH5). No ano
de 2024 o uso de dgua para processo foi de 648 511 m3. Adicionalmente, foram utilizados para
balnedrios e instala¢des sociais 14 221 m? de dgua potavel proveniente da rede publica.

A The Navigator Company tem em curso um Projeto de Reducdo da Utilizacdo de Agua
(PRUA) que permitira a recuperacdo de aguas e, consequentemente, a reducdo da utilizacdo de
agua fresca em todas as suas fabricas de pasta e papel. Para a NTR foi identificado o potencial
de reducdo, conforme indicado na tabela 4.
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Tabela 4 - Medidas de recuperagdo de dgua na NTR

- . Potencial de redu¢do  Potencial de redugao
Descrigdo do projeto

(m?/t) (m*/ano)
MP1 Agua clarificada filtrada - Chuveiros quimicos das teias 0,22 13104
l\/IPl—Rec.u.pera(;ao Ide dgua de selagem das bombas de 0,23 13 440
pasta/utilizagcao de dgua recuperada para selagem
PM1 Reducgado do didmetro de chuveiros de AP para 0,8 0,27 15 876
PM2 Reducgado do diametro de chuveiros de AP para 0,8 0,26 14 969
Total 0,98 57 389

Com a implementacgao dos projetos, nao se prevé um incremento na utilizagao de agua
face ao consumo atual da NTR, uma vez que, o consumo de 4gua na caldeira de biomassa serd
semelhante ao que se verifica atualmente nas duas caldeiras a gds natural, que ficardo de
reserva.

Assim, na tabela 5 indicam-se os usos especificos e globais de agua na NTR, verificados
no ano de 2024, previstos no futuro apés projetos e medidas do PRUA, bem como na base da
capacidade licenciada tedrica de producao de papel.

Tabela 5 - Cendrios do uso de dgua na NTR

Futuro Capacidade nominal
2024 (c/ PRUA) tedrica
Uso de dgua (m3/ano) 648 511 591122 701 339
Uso de dgua (m3/t) 11,1 10,1 8,7

Do uso de 34gua na instalagdo, cerca de 50% é independente da produgdo,
correspondendo a utilizadores fixos como por exemplo a reposicdo de agua as torres de
refrigeracdo e os chuveiros da maquina de papel. Esta abordagem foi considerada para a
estimativa dos consumos de 4dgua a capacidade produtiva licenciada.

Importa referir que a capacidade licenciada de producdo de papel deve considerar-se
um valor tedrico, ja que foi estabelecida com base na gramagem e velocidade maxima que a
maquina de papel pode atingir apenas teoricamente e nunca de forma cumulativa.

Assim, conforme ilustrado na tabela 5, com a implementagdo do PRUA em curso e com
os projetos em analise, ird verificar-se uma reducdo do volume de dgua a captar no rio Tejo, face
ao que se verificou em 2024

Com aimplementacdo dos projectos, designadamente a caldeira a biomassa e os Steam
Boosters em relagdo ao consumo de gas natural e a instalagdo das UPAC, em relacdo a aquisicdo
de energia eléctrica, apresentam-se na tabela 6 os consumos de gds natural e a aquisicdo de
energia eléctrica a RESP em 2024, bem como os valores que se irdo verificar no futuro,
mantendo-se semelhante o consumo de gasdleo. Indicam-se também os consumos tedricos de
gas natural e de energia eléctrica correspondentes a capacidade nominal tedrica de produgao
de papel na NTR.
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Tabela 6 - Cendrios do uso de dgua na NTR

Capacidade nominal

2024 Futuro L.
teorica
Consumo de gas Natural, Nm?3 10221 368 4 107 536 5639 268
Aquisicao de energia elétrica, MWh 68 785 55202 80 852

A rede de aguas residuais industriais e domésticas estd ligada a ETAR industrial
localizada nas instalacGes da NTR. A ETAR dispGe de tratamento primario, secundario e mais
avancado que o secundario, sendo o efluente final descarregado no Rio Tejo através do
emissario da Biotek.

Em 2024 a 4gua residual produzida pela NTR foi de 426 429 m3. S3o cumpridos os valores
limites de emissdo (VLE), em concentragdo, carga diaria, carga anual e em emissdo especifica,
em conformidade com o BREF PP e com o TURH em vigor (L013072.2020.RH5A).

Os projetos de alteracdo ndo tém qualquer efeito no volume e na carga atuais dos
efluentes tratados. No entanto, a implementacdo das medidas de poupanca de dgua previstas
no PRUA conduzem a uma reducdo proporcional do volume dos efluentes e ao aumento das
concentracdoes de poluentes, designadamente da Cor, CQO e CBOs. Assim, na tabela 7
indicam-se as concentracdes médias de poluentes, relativas ao ano de 2024, futuras e na base
da capacidade tedrica da capacidade licenciada de produgdao de papel, bem como os VLE
aplicaveis, tal como definidos no TURH.

Tabela 7 - Caracteristicas dos efluentes liquidos tratados atuais e futuras (em concentrag¢do média)

Pardmetro 2024 Futuro Cap. Nominal VLE
(mg/1) (mg/1) Tedrica (mg/l) (mg/1)
Cor (Escala Pt-Co) 23,1 25,3 29,3 100
cQo 76,4 83,8 97,0 187,5
CBOs 3,2 3,5 4,1 33
SST 7,0 7,0 7,0 25,5
N Total 4,4 4,4 4,4 10,5
P Total 0,04 0,04 0,05 1,23

No tabela 8 apresentam-se as cargas médias diarias de poluentes, relativas ao ano de
2024, futuras e na base da capacidade tedrica da capacidade licenciada de producdo de papel,
bem como os VLE aplicéveis, tal como definidos no TURH. E previsivel uma redugdo da carga de
SST e de N Total, como resultado do menor volume de efluente e uma maior eficiéncia do
flotador.
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Tabela 8 - Caracteristicas dos efluentes liquidos tratados atuais e futuras (em carga média didria)

Pardmetro 2024 Futuro Cap. Nominal VLE
(kg/dia) (kg/dia) Tedrica (kg/dia) (kg/dia)

cQo 89 89 123 184

CBOs 4 4 5 32

SST 8,1 7,4 8,8 25

N Total 51 4,7 5,5 10,3

P Total 0,05 0,05 0,06 1,2

Por outro lado, na tabela 9 apresentam-se as cargas especificas anuais de poluentes,
relativas ao ano de 2024, futuras e na base da capacidade tedrica da capacidade licenciada de
producdo de papel, bem como os VLE aplicaveis, tal como definidos no TURH.

Tabela 9 - Caracteristicas dos efluentes liquidos tratados atuais e futuras (em carga média especifica)

Pardmetro 2024 Futuro Cap. Nominal VLE
(kg/t) (kg/t) Tedrica (kg/t) (kg/t)

cQo 0,56 0,56 0,56 0,86
SST 0,05 0,05 0,04 0,18
N Total 0,03 0,03 0,03 0,06
P Total 0,0003 0,0003 0,0003 0,006

Por ultimo, na tabela 10 apresentam-se as cargas anuais de poluentes, relativas ao ano
de 2024, futuras e na base da capacidade tedrica da capacidade licenciada de producdo de papel,
nao sendo aplicaveis VLE.

Tabela 10 - Caracteristicas dos efluentes liquidos tratados atuais e futuras (em carga anual)

Pardmetro 2024 Futuro Cap. Nominal VLE
(kg/ano) (kg/ano) Teérica (kg/ano) (kg/ano)
cQo 32582 32582 44732 32582
SST 2964 2702 3205 2964
N Total 1867 1702 2019 1867
P Total 17 17 23 17

As emissOes gasosas da NTR sdo provenientes das chaminés dos sistemas de secagem
(2), dos sistemas de despoeiramento (2) e das chaminés das caldeiras de producdo de vapor (2),
gue, neste ultimo caso, com a implementacdo dos projetos ficardo de reserva.

Na tabela 11 estdo apresentados os resultados obtidos das medi¢des pontuais efetuadas
em 2023 (ultima monitorizagdo efetuada), bem como o nimero de horas de funcionamento das
mesmas e ainda os VLE definidos pelo TUA em vigor.
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Tabela 11 - Emissdes gasosas na NTR

Fonte

FF1 - Sistema de despoeiramento 1

FF2 - Sistema de secagem da MP1

FF3 - Caldeira 1
FF4 - Sistema de despoeiramento 2

FF5 - Sistema de secagem da MP2

FF6 - Caldeira 2

NANIGATOR

COMPRANY

Poluente Resultados
2023
PTS 4,00
NOXx 36,50
cov 1,96
NOXx 169,24
cov 2,93
PTS 2,00
NOx 22,29
cov 2,57
NOXx 81,55
cov 1,99

N

TH

€

Unidades

mg/Nm3
mg/Nm?3
(18% 0,)
mg/Nm3
(3% 0,)
mg/Nm?3
mg/Nm?3
(18% 0,)
mg/Nm?3
(3% 0,)

VLE
(TUA)

150
500
200
300
200
150
500
200
300
200

Horas de
funcionamento (2023)

8716
8716

8039
8702

8702

8130

De acordo com os resultados obtidos em 2023 e conforme indicados na tabela 11, foram
cumpridos os VLE definidos no TUA, expressos em concentra¢gdo. Com a instalagdo da nova
caldeira a biomassa sera introduzida uma nova fonte fixa associada a respetiva chaminé.

Com base no caudal maximo de gases secos e as garantias do fornecedor, obtém-se as
emissdes maximas na nova caldeira de biomassa, que estdo indicadas na tabela 12, onde
também se incluem os VLE do Decreto-Lei n? 39/2018 para novas médias instalagdes de
combustdo (MIC), conforme definido no quadro 8 da parte 1 do anexo lIl.

Tabela 12 - Emissées da nova caldeira de biomassa

Parametro

Concentragdo (mg/Nm3)

PTS

Caudal massico (kg/h)

Concentragdo (mg/Nm3)
NOx o

Caudal massico (kg/h)

Concentragdo (mg/Nm3)
SO2 ..

Caudal massico (kg/h)
cov Concentragdo (mg/Nm3)

Caudal massico (kg/h)

Concentracgao ou
caudal massico

10
0,42
225
9,43
150
6,29
150
6,29

Decreto-Lei n2

39/2018

30

VLE
(proposta)

30

Adicionalmente, uma vez que os caudais massicos dos poluentes sdo superiores ao
limiar massico médio e inferiores ao liminar massico maximo, conforme definido no quadro 1
da parte 1 do anexo Il do Decreto-Lei n2 39/2018, a chaminé da caldeira de biomassa deve ser
sujeita a um regime de monitorizagdo de 2x por ano, com um intervalo minimo de 2 meses entre
as medig¢des, exceto para o parametro particulas, que deve ser monitorizado 1x de 3 em 3 anos,
uma vez que o caudal massico do poluente é inferior ao limiar massico médio.
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Na tabela 13 apresentam-se as cargas anuais de poluentes nas emissdes gasosas,
relativas ao ano de 2024, futuras e na base da capacidade tedrica da capacidade licenciada de
producdo de papel, com base nas garantias do fornecedor da caldeira de biomassa, expressas
em concentracdo, tendo-se considerado um caudal de gases secos na chaminé de 27 500 Nm?3/h.

De salientar que as emissdes futuras de SO, serdo muito reduzidas, pois o teor de
enxofre na biomassa é geralmente negligencidvel. Com a implementacdao dos projetos de
descarbonizacgdo, incluiu-se também na tabela 13 a redugdo nas emissées de CO2 de origem
fossil.

Tabela 13 - Emissdes gasosas atuais e futuras (em carga anual — t/ano)

Parametro 2024 Futuro Cap. Nominal
(t/ano) (t/ano) Tedrica (t/ano)
Particulas 2,1 <4,3 <4,7
NOx como NO; 15,3 <58 <63
CO; féssil 22395 8 897 8 897

N3o se prevé que os projetos de alteracdo provoquem altera¢gdes na quantidade de
residuos processuais. A Unica alteracao com significado na geracdo de residuos com os projectos
de alteragao diz respeito a produc¢do de cinzas de fundo, provenientes da caldeira de biomassa
e dos respetivos ciclones e filtro de mangas, que serdo encaminhadas para valorizagdo no
exterior por entidades devidamente licenciadas.

Na tabela 14 apresenta-se a estimativa dos residuos associados a nova caldeira de
biomassa, na base da capacidade nominal (365 dias/ano), incluindo codigo LER e destino
previsivel.

Tabela 14 - Produgdo de residuos associados a nova CB

Residuo Producio (t/ano) Codigo LER Destino final
Cinzas de fundo 1179 100101 R3/R13/D1
Cinzas volantes 707 100101 R3/R13/D1

A Navigator Tissue Rddao, encontra-se autorizada a efetuar a substituicdo total ou
parcial de matérias-primas e/ou subsididrias “virgens” por residuos. Atualmente, o Titulo Digital
de Exploragdo autoriza a valorizacdo de embalagens de papel e cartdo (LER 15 01 01) e papel e
cartdo (20 01 01).

Por indicagcdo da APA, as fracbes de residuos produzidos no processo industrial da
produgdo de papel tissue, nomeadamente Trims e Mantas devem ser classificados no grupo 03
03 —Residuos da producao e da transformacdo de pasta para papel, papel e cartdo, com o codigo
LER 03 03 08 — Residuos da triagem de papel e cartdo.
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A reclassificacdo de residuos industriais da producéo de papel no Grupo 03 03 da LER (e
nao no Grupo 20) assegura o cumprimento dos principios técnicos e legais que visam garantir a
correta gestao dos residuos com base na sua origem e tipo. A correta reclassificagdo dos residuos
industriais da producao de papel no Grupo 03 03 contribui ainda para o cumprimento das metas
europeias de gestdo de residuos urbanos, de forma indireta, nomeadamente porque permite a
obtengao de dados mais fidveis para as atividades de monitorizagdo e planeamento.

Desta forma, é inten¢do da NTR introduzir a possibilidade de valorizacdo de residuos da
triagem de papel e cartdo destinado a reciclagem (LER 03 03 08), para incorporacdo no seu
processo produtivo.

Os equipamentos ruidosos encontram-se instalados no interior de edificios cujas coberturas
e fachadas incluem na sua conce¢ao medidas técnicas para atenuar o nivel do ruido emitido para
o exterior.

Em 2017 foi realizada a medicdo do ruido para o exterior das instalacdes da NTR, de forma
a avaliar o cumprimento do Regulamento Geral de Ruido (RGR), em relacdo aos critérios de
exposicao e incomodidade, tendo-se verificado o cumprimento do RGR.

N3o se prevé que os projetos a implementar introduzam altera¢Ges com significado nos
niveis de ruido para o exterior. Os novos equipamentos da caldeira de biomassa e dos respetivos
auxiliares ndo terdo niveis de ruido superiores a 85 db(A) e os inversores das UPAC ndo
ultrapassam 75 db(A).

Dado o afastamento dos Recetores sensiveis mais proximos, a cerca de 750 m, ndo se espera
que sejam agravados os niveis de ruido para o exterior, continuando a ser cumprido o RGR.

Em termos de trafego, prevé-se um acréscimo de 3 camides por dia com o transporte de
biomassa e 2 camides por semana com o transporte de cinzas, pelo que é reduzido o aumento
de trafego de pesados.

Com o aumento de 8 trabalhadores associados a central de biomassa, prevé-se apenas um
acréscimo de 3 a 4 veiculos ligeiros por dia, pelo que é também um acréscimo muito reduzido.

11. Melhores Técnicas Disponiveis

Na concegdo dos projetos, foram consideradas as Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) de
acordo com os documentos de referéncia.

12. Sistema de Gestao Ambiental

A Navigator Tissue Rdddo obteve e mantém, desde 2011, a certificacdo do Sistema de
Gestdo Ambiental, segundo a norma ISO 14001, a Certificacdo do Sistema de Seguranca, de
acordo com a norma ISO 45001, a certificagdo do Sistema de Gestdo da Qualidade de acordo
com a norma ISO 9001 e a certificacdo de sistemas de gestdo de energia, segundo a norma I1SO
50001. Encontra-se ainda implementado e certificado o sistema de gestdo da cadeia de
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responsabilidade do material fibroso utilizado na producdao de papel pelos esquemas de
certificacdo do FSC® e PEFC™. No ambito da gestdo da seguranca alimentar do produto, a
Navigator Tissue Rédao encontra-se ainda certificada de acordo com a norma IFS.

13. Monitorizagao

No ambito do REIl, a NTR efetua a monitoriza¢do de varios aspetos ambientais, tais como
o volume e qualidade da agua fornecida pela Biotek, volume e qualidade das dguas residuais,
bem como das emissGes gasosas e ruido, cumprindo com as disposicées em matéria de
monitorizagao previstas no TUA em vigor.

Os projectos de alteragdo serdo integrados no sistema de monitorizacdo existente,
dando assim cumprimento aos requisitos de controlo que |lhe sdo aplicaveis.

14. Desativagdo da instalagao

N3o existe atualmente uma previsdao de quando se podera verificar a desativacdo da
NTR. No entanto, pode salientar-se que uma tal desativacao venha a implicar:

« Desmantelamento de equipamentos e infraestruturas a superficie;

« Desmantelamento das infraestruturas subterraneas (nomeadamente de tubagens);

« Desmantelamento das infraestruturas de apoio (telecomunica¢des, cabos elétricos,
rede de incéndio, rede de ar comprimido, etc.)

« Recuperacdo das areas afetadas.

O desmantelamento das infra-estruturas referidas envolve ainda um conjunto de etapas
prévias da desativacdo, designadamente a interrupg¢do das operacGes de aprovisionamento de
matérias-primas e o encaminhamento para destino final autorizado dos residuos eventualmente
armazenados temporariamente.
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Anexo |

Prorrogacao do prazo de validade da Licenga de Utilizacdo da ETARI
L013072.2020.RH5A
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From: noreply@apambiente.pt <noreply@apambiente.pt>

Sent: 19 de margo de 2025 16:30

To: Maria Margarida Mota da Silva Nunes <maria.silva.nunes@thenavigatorcompany.com>
Subject: RE: Pedido de Prorrogacao do Prazo do TURH - n2 L013072.2020.RH5A

Exma. Maria Margarida Nunes,

Tendo em conta as circunstancias descritas, acorda-se em permitir prorrogac¢do do prazo de validade da licenga
L013072.2020.RH5A até sua possivel renovacao na plataforma LUA.

De notar que deve continuar a ser dado cumprimento as condi¢ées estabelecidas no referido TURH, devendo
remeter os resultados de autocontrolo e quaisquer altera¢des/anomalias.

Com os melhores cumprimentos,
Administracdao Regional e Hidrografica do Tejo e Oeste

Rua da Murgueira 9 — Zambujal - Alfragide
2610-124 Amadora

(+351) 214728200/ (+351) 218 430 460
apambiente.pt

Proteja o ambiente. Pense se € mesmo necessario imprimir este email!

--- Mensagem original ---

>> Data: 2025/03/14
>> Assunto: Pedido de Prorrogagdo do Prazo do TURH - n2 L013072.2020.RH5A

Exmos. Senhores,

A Navigator Tissue Rédao, detentora do TURH n.2 L013072.2020.RH5A, relativo a rejeicdo de aguas residuais
industriais tratadas, cuja validade é 19/09/2025, vem por este meio solicitar a prorrogacdo do prazo da referida
licenca até a emissdo de decisdo relativa a sua renovacgao.

A Navigator Tissue Rédao iniciou, em agosto de 2023, o processo de alteragdo do licenciamento ambiental e
industrial do estabelecimento industrial, através do preenchimento do formulario de enquadramento da plataforma
SIR, tendo sido posteriormente preenchida a simulagdo LUA (SA20230725034890) que devolveu o seguinte
enquadramento nos regimes ambientais:

- CELE — Alteragao substancial

- PCIP — Alteracdo/aditamento

- RH - Licenca de Pesquisa de Aguas Subterraneas (4).

- RH—Renovagdo das licengas de descarga de aguas residuais (pluviais potencialmente contaminadas).

Apds a determinacgdo do enquadramento, fomos informados pela Divisdo LUA de que, uma vez se pretender licenciar
4 novas captacdes com prospecdo e pesquisa, e sendo este um procedimento que decorre em duas fases, numa
primeira fase apenas seria possivel selecionar os resultados referentes a prospegao e pesquisa, e eventualmente, os
relativos a rejeicdo. S6 numa segunda fase, apds a construcdo das captagdes e obtencdo dos relatérios, poderiamos
submeter de forma integrada os restantes resultados do simulador (PCIP, CELE).


mailto:noreply@apambiente.pt
mailto:noreply@apambiente.pt
mailto:maria.silva.nunes@thenavigatorcompany.com

Desta forma, em agosto de 2023, submetemos na plataforma SILIAmb um processo de licenciamento que incluia os
pedidos de prospecado e pesquisa (4) e a renovacgao das licengas de rejeicao de dguas pluviais potencialmente
contaminadas (2). A renovag¢do de ambas as licencas foi concluida em setembro de 2024.

Posteriormente, a 10 de janeiro de 2025, foi submetido um novo processo (PL20241210010980), através da
plataforma LUA, que incluia os restantes regimes - CELE e PCIP - determinados na simulagao SA2023072503489. Este
processo foi encerrado no dia 10 de margo de 2025, apds decisdao da CCDR Centro.

Uma vez que em 2023, aquando do inicio de todo o processo de alteracao do licenciamento, ndo se verificava a
necessidade de renovar o TURH de rejeicao de dguas residuais, e ndo sendo possivel existir mais que um processo
em curso, em simultaneo, na plataforma LUA, n3o foi ainda possivel a Navigator Tissue Rédao solicitar a renovacao
da licenga n.2 L013072.2020.RH5A.

Tendo o processo PL20241210010980 sido encerrado , encontramo-nos agora a preparar a submissao de um novo
processo que ird incluir o pedido de renovag¢do do TURH L013072.2020.RH5A. Contudo, atendendo ao disposto na
condicdo 16 da respetiva licenca, onde se |é O titular pode, caso se mantenham as condi¢des que determinaram a
sua atribuicdo, solicitar a renovacao desta licencga, no prazo de 6 meses antes do seu termo.”, e ndo sendo possivel
efetuar o pedido de renovacdo até ao dia 19 de marco de 2025, solicitamos a prorrogacao do prazo de validade da

mesma.

A prorrogacao do prazo do TURH, até a emissdo de decisdo relativa a sua renovacao, torna-se mais relevante
atendendo a que a nova simulagdo LUA determina o enquadramento em Avaliacdo de Impacte Ambiental caso a
caso, o que ird atrasar significativamente a formalizacdo do pedido de renova¢do do TURH n.2 L013072.2020.RH5A.

Assim, solicitamos a vossa melhor atencdo ao assunto, de forma a precaver a caducidade do TURH sem que haja

emissao de decisdo relativa a sua renovagao.

Com os melhores cumprimentos,
Maria Margarida Mota da Silva Nunes
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Anexo Il

Diagrama descritivo das atividades com indicagao dos consumos e emissdes, na base da
capacidade licenciada, apds implementagdo dos projetos
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Navigator Tissue Radao, S.A.

Agua (Biotek)
701339 m3

E.Elétrica (rede)

LUPAC
14883 MWh
80 852 Mwh
Gas Natural
5 639 268 Nm3

Pasta de Eucalipto
64 240 tAD

Calderia de Biomassa

Produtos Acabados

A 4
80 300 t/a

Y

A

220 t/d
80300 t/a

Y

Bobinadora

Yy

Preparacdo de

Pasta

Maquinas de Papel

16060 tAD
Pasta de Pinho

Fibras e Quebras de Papel
5621

Transformacédo

Bobinas de Papel

oo

Aguas Residuais (para ETAR
industrial)

Y

585 448 m3
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Anexo lll

Licenga DGEG — UPAC |
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@ REPUBLICA V7~

%k~ PORTUGUESA A
AMBIENTE E Dire¢ao-Geral .
ACAO CLIMATICA de Energia e Geologia
Licenca de Producao
(Decreto-Lei n.2 15/2022, de 14 de janeiro)
UPAC com inje¢dao na RESP
Produtor
Nome: NAVIGATOR TISSUE RODAO, S.A.
NIF/NIPC: 509074715

Localizacdo da Unidade de Produgdo para Autoconsumo com injecdo de energia na RESP

Morada: Estrada Nacional 241, Zona Industrial
Cdodigo Postal:  6030-245 Vila Velha de Rédao
Concelho: Vila Velha de Rédao

Caracteristicas da Unidade de Produgéo E€ 2.0/2125

Fonte: Solar

Poténcia dos geradores (kWp): 4 135 Poténcia instalada (kVA): 3 600
Poténcia de ligagdo a RESP (kVA): 1 000

CPE consumo: PT0002000118049144VZ CPE produgdo: -

Descricdao: Central solar fotovoltaica para autoconsumo ligada por rede interna a
instalagdo de utilizagdo identificada pelo CPE PT0002000118049144VZ, constituida pelos
respetivos equipamentos de comando, corte, protegdo e medigdo. UPAC composta por
1 contador de produgdo.

Clausulas

Limitar a poténcia de ligagdo a rede a 1 000 kVA;

Instalar equipamento de protecdo de interligagdo com fungdo de maxima tensdo homopolar;

Garantir que a UPAC e os equipamentos instalados se encontram certificados nos termos do

artigo 96.2 do Decreto-Lei n.2 15/2022, de 14 de janeiro, em particular deve assegurar a

conformidade dos inversores a instalar e das parametrizagdes utilizadas, nomeadamente, as que

resultam do Regulamento (EU) 2016/631 da Comissdo Europeia, de 14 de abril e da Portaria n.2

73/2020, de 16 de margo;

4. Cumprir com as disposigdes legais indicadas no artigo 91.2 do Decreto-Lei n.2 15/2022, de 14 de

janeiro em matéria de contagem;




@ REPUBLICA A

%~ PORTUGUESA A
AMBIENTE E Diret;éo-(:)eral )
ACAO CLIMATICA de Energia e Geologia

5. Concluir os trabalhos da instalagdo do centro electroprodutor e iniciar a sua exploragao, no prazo
de 1 ano contado da atribuicdo da licenca de produgdo para autoconsumo, nos termos do
disposto no n.2 3 do artigo 14.2 do Decreto-Lei n.2 15/2022, de 14 de janeiro.

Data da emissdo da Licenga de Produgao: 29 de junho de 2023

Averbamentos

Por despacho da Subdiretora-Geral de Energia e Geologia, datado de 27 de junho de 2023, foi autorizada
a licenca de produgdo, emitida nos termos do n.2 1 do artigo. 2 12, do Decreto-Lei n.2 15/2022, de 14 de
janeiro.

Lisboa, 29 de junho 2023

PR —f e S v A

Maria José Espirito Santo
(Subdiretora-Geral)

Eng.2 M. José Espirito Santo

Subdiretora Geral
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Anexo IV

Planta com a implantacdo da bascula, da armazenagem de biomassa, do edificio da caldeira
e do edificio de apoio
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